IDEAL 4860

Elektrischer Stapelschneider mit EASY-CUT,

i P ° : <47 cm>
automatischer Pressung, Riickanschlag mit Touchpad
und Programmsteuerung, Sicherheits-Lichtschranke
Schnittlange 475 mm
Schnitthohe 80 mm
Restschnitt 35 mm
Einlegetiefe 450 mm
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Technische Daten Produktbeschreibung
Strom 230V /50 Hz /1~ Bedienerfreundliche Schnittauslésung Uber die patentierten Zwei-Stufen-Bedienelemente

Leistung 1.1 kKW Messerantrieb EASY-CUT. Optimale Tischhéhe von 940 mm gewahrleistet ergonomisches Arbeiten. Besonders

0.32 KW Pressbalkenantrieb sicher durch SCS - Safety Cutting System: IR-Sicherheitslichtschranke auf dem Vordertisch und

0,1 kW Sattelantrieb

Sicherheitsabdeckung auf dem Riicktisch; Hauptschalter und Sicherheitsschloss; Zweihand-
Schnittauslosung; 24-Volt-Steuerung; patentierter Sicherheitsantrieb; automatischer Messer-

und Pressbalken-Ricklauf aus jeder Position; Scheibenbremse fiir sofortigen Messerstopp;
einfacher Messer- und Schnittleistenwechsel; Messerwechsel-Vorrichtung mit abgedeckter
Messerschneide; Messertiefgangverstellung von auflen. Elektrisch betriebener Riickanschlag
mit Touchpad, mehrsprachiger Bedienerfihrung und Digital-Maf3anzeige. Maflangabe in

|
’:‘II cm / inch (Anzeigegenauigkeit 1/10 mm). 99 Programme mit je 99 Programmschritten (bis zu

= 0 —| 15 KettenmaBe kénnen als ein Programmschritt abgespeichert werden). Automatischer Pro-
grammablauf beim Schneiden. MaB-Direkteingabe tber Zehnerzahlenblock. Integrierter Rech-

ner [vier Grundrechenarten). Vorprogrammierte FixmafBe géngiger DIN-Formate. Speichertasten
fir FestmaBe (frei programmierbar). Memorybetrieb fiir Kettenschnitte. Automatische Set-Funk-

tion fir ReferenzmaB. Papiervorschub (EJECT) - auch in Schneideprogramme integrierbar.

Elektronisches Handrad mit stufenlos regulierbarer Geschwindigkeit fir manuelle Rickan-
Mafle 1296 x 762 x 992 mm (H x B x T) schlag-Feineinstellung. Dreistufige Vordertisch-Beleuchtung mit LEDs. Optischer Schnittan-
Breite mit Zusatztischen 1349 mm deuter mit leuchtstarken LEDs. Maschinen-Selbstdiagnose mit Fehleranzeige im Display.

Gewicht 232 kg ohne Zusatztische Elektro-mechanischer Messer- und Pressbalkenantrieb. Prazisions-Rickanschlagspindel.

241 kg mit Zusatztischen Rickanschlagrechen mit enger Teilung und Kunststoffgleitern. Je zwei Seitenanschlage auf

dem Vorder- und Ricktisch. Hochwertiges Messer aus Qualitats-Messerstahl. Vollstahl-Messer-
trager und nachjustierbare Messerfiihrungen. Stabile Ganzmetall-Konstruktion. Serienmafig
mit Untergestell, einem Papierablageboden, Stapelwinkel und praktischem, abnehmbarem
Werkzeughalter am Ricktisch. Zwei Zusatztische lieferbar gegen Aufpreis.
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Ausstattungsmerkmale

IR-LICHTSCHRANKE IM ARBEITSBEREICH

Rationelles und sicheres Arbeiten ermdglicht
die Lichtschranke auf dem Vordertisch. Auch
die transparente Sicherheitsabdeckung am

Ricktisch gewahrleistet optimale Sicherheit.

ELEKTRONISCHES HANDRAD

Fir die manuelle Sattelpositionierung: Elek-
tronisches Handrad, stufenlos progressiv
regelbar von ,schnell” bis .langsam” in

1/10 mm-Schritten.

BEDIENELEMENT EASY-CUT

Messer und Pressbalken kénnen durch die
zwei Druckpunkte der beiden innovativen

Bedienelemente entweder unabhangig von-
einander oder gemeinsam bewegt werden.

TOUCHPAD

Steuerungsmodul fur den elektrischen Riick-
anschlag mit mehrsprachigem Touchpad.

99 Programme mit bis zu 99 Schritten kénnen
abgespeichert werden.

PRAKTISCHER WERKZEUGHALTER

Der clever konzipierte Werkzeughalter auf
dem Ricktisch halt alle nétigen Werkzeuge

zum Messerwechsel oder zur Wartung bereit.

SICHERER MESSERWECHSEL

Einfach und ohne Abnahme von Geh&useteilen
durch die Messerwechsel-Vorrichtung mit ab-
gedeckter Messerschneide.
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