INRRENIY
DTP 340 A

SEMI-PROFESSIONAL LINE 333@

PREMIUM QUALITY WORLDWIDE B

MADE IN GERMANY *

¥ Kundennutzen: ¥ Maximum: ¥ Leistung:
[ Stanzwerkzeuge fir Drahtkamm-, Plastik- und Spiralbindung, <> Arbeitsbreite Mechanische Takt-
sowie fur Kalender erhaltlich I:I 340 mm @ leistung per Stunde

1 Verarbeitung gemischter Materialien méglich 1.200

1 Schneller Werkzeugwechsel R,

m Schnellstes System seiner Klasse. Bis zu 3-mal schneller als ¢% Stanzstarke bis ||= g’,';:{e??:fgﬁide
eine herkémmliche Tischstanz-Maschine, durch automatischen 3,5 mm E 36.000
Papierauswurf in Papierauslage. ’

1 Hochste Formatflexibilitat durch QSA-Technologie®”

1 Vertikale Papieranlage flr prazises und ergonomisches Arbeiten

Die Leistungsangaben basieren auf einer Papier-
grammatur von 80 gr./m? und sind abhangig von
Produkt, Arbeitsumfeld und Bediener. Fiir beste
Stanzergebnisse empfehlen wir eine Stanzstarke
von 2,0 - 2,5 mm.

™ Abh&ngig von Stanzwerkzeug und Stanzart.
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REI\IZ

.
Hochwertige DTP 340 A Simples, vertikales Einhange- Die QSA-Technologie (Quick Der Randabstand kann mit
Stanzwerkzeuge, Qualitat system fur schnellen und ein-  Size Adjustment) erlaubt das Hilfe eines Drehknopfes zwi-
.Made in Germany”, mit fachen Werkzeugwechsel. sekundenschnelle Ausschalten  schen 2 mm und 4,5 mm
einer Arbeitsbreite von der Stanzstempel ohne Aus- angepasst werden™. Somit
340 mm. GroBe Auswahl an bau des Werkzeugs. kann tiefer in das Papier
Stanzarten erhaltlich. gestanzt werden.

Einfaches Bedienfeld zum Papieranlage fur schnelles GroBe Abfallschublade kann Papierauslageschale fangt
elektrischen Einstellen vom und prazises Stanzen mit zur Entleerung bequem an automatisch die gestanzten
Papierformat. Die automati- Sensor, welcher den Stanz- der Ruckseite der Maschine Blatter auf, fertig zum Binden.
sche Stanzauslésung durch vorgang automatisch auslést,  entnommen werden.
einen Sensor kann wahlweise ~ wenn das Papier an den
ein- oder zum manuellen Seitenanschlag geschoben
Stanzen ausgeschaltet wer- wird.
den.

Mechanische Taktleistung per Stunde: 1.200 ArbeitsabIan:

Min. Stanzbreite: 10 mm

Max. Stanzbreite: 340 mm

Min. Ldnge ungestanzte Seite: 110 mm

Max. Lédnge ungestanzte Seite: 800 mm

Max. Stanzstarke:" 3,5 mm

Maschinenbedienung: Sensor oder FuBschalter

3:1, 2:1 Drahtkamm-, Kalender-,

Erhaltliche Stanzwerkzeuge: Plastik- und Spiralbindung

Stanzwerkzeugausfiihrung: Standard

Ausschaltbare Stanzstempel (QSA): Ja

Sonderstanzwerkzeuge: Nein

Variabler Randabstand: Ja

Werkzeugwechsel: 2 min

MaschinenmaBe L x B x H: 880 x 640 x 380 mm

Maschinengewicht:@ 53 kg

Maschinen-VerpackungsmaBe L x B x H: 1.080 x 600 x 500 mm

Maschinengewicht mit Verpackung:® 89 kg

Y 230/250V /50 Hz / 300W
115/200V /60Hz / 300W

Technische Anderungen vorbehalten. Die Leistungsangaben basieren auf einer Papiergrammatur von 80 gr./m?
und sind abhéangig von Produkt, Arbeitsumfeld und Bediener.

1 mm = 10 Blatt, basierend auf einer Fur beste Stanzergebnisse empfehlen wir eine Stanzstarke von 2,0 - 2,5 mm.

Papiergrammatur von 80 gr./m?
™ Abhéngig von Stanzwerkzeug und Stanzart.
@ Gewicht ohne Stanzwerkzeug.
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